This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGBLETEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 




an Patent No. 890,436 



Job No.: 1616-90861 Ref.: 14060/205649 

Translated from French by the Ralph McElroy Translation Company 
910 West Avenue, Austin, Texas 78701 USA 




o# KINGDOM OF BELGIUM 
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No. 890,436 



INVENTION PATENT 





International Classification: E04F 



Filing Date: January 18, 1982 



The Minister of Economic Affairs, 

In view of the law of May 24, 1854 concerning invention patents; 

In view of the correspondence sent September 21, 1981 3:25 p.m. 
to the Industrial Property Service; 



Article \,-The company: ETABLISSEMENTS LOUIS DE POORTERE S A. 
rue de la Royenne, 7700 Mouscron, 
represented by Bureau Gevers S.A. in Brussels, 

is granted an invention patent for: Process and product for surface covering. 



Article 2. - This patent is granted [the company] without prior 
examination, at its own risk and peril, without guarantee of the reality, or novelty, 
or merit of the invention, or of the exactitude of the description, and without 
prejudice to the rights of third parties. 

One of the copies of the specification of the invention (description and any 
drawings) signed by the interested party and filed in support of its patent 
application will remain attached to the present decree. 



DECREES: 



Brussels, October 15, 1981 



The Director 



[signature] 



L. SALPETEUR 



DESCRffTION FILED 
in support of a 
PATENT APPLICATION 
in the name of: 
"Etablissements Louis de Poortere S.A." 
for 

"Process and product for surface covering" 
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The present invention concerns a surface covering process, starting from a continuous 
sheet of surface covering product on which decorative, advertising or other patterns are made, 
comprising cutting of this sheet into pieces and application and attachment of these pieces onto 
the surface being covered, as well as a surface covering product having decorative, advertising or 
other patterns on its visible side. 

For some time, it has appeared necessary to cut surface covering products, such as carpet, 
into squares measuring, for example, 60 x 60 cm, to cover floors formed by tiles of this 
dimension. Such floors are more and more being provided in the form of false floors, especially 
in computer rooms. 

As soon as the carpet has one or more decorative patterns, numerous problems emerge. 
These patterns are normally arranged along the longitudinal axis and transverse axis of the 
continuous sheet of carpet. Exact reproduction of a pattern in the longitudinal direction is 
therefore obtained after one complete rotation of the print roller. Hence, the diameter of these 
rollers is generally not equal to the length of an edge of the square. To permit positioning of the 
carpet squares on the floor tiles without having to have a preliminary arrangement of the squares, 
it is necessary that all the squares be identical and capable of being positioned on the floor in an 
arrangement that we refer to as "matching," to obtain on the floor being covered a design 
identical to the design printed or introduced in some other manner to the continuous sheet of 
carpet. For this purpose, one must therefore provide for nimierous trimming operations during 
cutting of the sheets into squares. Moreover, even by providing for trimming, it is impossible to 
make the cuts with extreme precision, given the intrinsic weight of the carpets, and imprecision, 
sometimes cumulative, inevitably results, which makes the final product totally unusable from an 
aesthetic standpoint, since the imprecise matching destroys the harmony of the original design. 

The purpose of the invention consists in solving the problem of surface covering with 
squares of a decorative covering product, making it more economical, i.e., eliminating almost all 
trimming, while preserving a harmonious aesthetic appearance in the installed covering product. 
To solve this problem, one starts from the principle that the design obtained on the installed 
covering product need not necessarily correspond to the design printed or introduced in some 
other manner to the continuous sheet of the covering product, but that the principal criterion to 
be adopted is that the design obtained on the installed covering product be harmonious and 
comprehensible to an observer, in the case of an advertising decoration, for example. 

This problem has been resolved according to the invention by a process as 
described in the preamble, which is characterized by the fact that it includes the cutting of the 
entire sheet into adjacent squares having mutually identical rectangular or square surfaces, and 
the making beforehand of repetitive patterns on the sheets arranged in directions that must form 
an angle of 45° relative to the directions of the cut edges of the squares. 
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According to one particular embodiment of the invention, the process also includes 
application and attachment of the squares edge to edge on the surface being covered, according 
to any arrangement not devised in advance. 

The present invention also concerns a process for surface covering as described in the 
preamble, characterized by the fact that it includes squares, always having an identical 
rectangular or square surface, which are cut in adjacent fashion in a continuous sheet of said 
covering product, and which have repetitive pattems arranged in directions that form an angle of 
45° relative to the directions of the cut edges of the squares. 

Other details and peculiarities of the invention will follow from the description given 
below as nonlimiting, with reference to the appended drawings. 

Figure 1 shows a top view of a sheet of decorated carpet, cut according to one variant of 
the prior art. 

Figure 2 shows a top view of a sheet of carpet according to the invention before cutting. 
Figure 3 shows a top view of a carpet obtained from the sheet illustrated in Figure 2 after 
positioning. 

Identical or similar elements are denoted with the same reference numbers in the various 
drawings. 

The sheet of carpet 1 according to the prior art has a decoration where the pattems 2 are 
arranged parallel to the longitudinal axis 3 of the continuous sheet of carpet, made in a known 
fashion, and parallel to its transverse axis 4. These pattems are generally printed on the sheet or 
possibly woven or introduced to the latter in some other manner. In the general case of printing, 
the print roller has a diameter, for example, of 1 m, whereas the tiles provided for the false floors 
of computer rooms are generally 60 x 60 cm squares. To obtain a "matching" placement of the 
cut carpet squares, it is therefore necessary to cut 5 60 x 60 cm squares, leaving 6 trinmiings of 
40 cm between them, in the longitudinal direction of the sheet in order to reobtain the same 
design and avoid having to plan the placement in advance. 

The sheet of carpet 15 according to the invention has a decoration in which the pattems 7 
are double in each case and aligned one next to the other along directions that form an angle of 
45° relative to the cut edges of the squares. The squares 8 are cut in adjacent fashion along the 
longitudinal axis 9 and transverse axis 10 of the sheet of carpet 15, and the obtained pattems 7 
are therefore aligned in the present case parallel to the diagonals of the squares of the obtained 
square surface. 

The pattems can be partially cut along cutting axes. However, because of the 
arrangement of the double decorative pattems at 45° relative to the cut edges of the squares, 
generally only one of the two pattems 1 1 is partially cut, the other pattern 12 permitting the 
observer to easily reconstruct the missing part of the first cut pattern 1 1 mentally, and, if the two 
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patterns 13, 14 are partially cut, they are not cut in the same manner, which would be the case if 
they were arranged parallel to the cut edges of the squares. 

Finally, as follows from Figure 3, the squares can be positioned according to a "non- 
matching" arrangement, without the harmony and comprehension of the decorative patterns 
being disturbed. The arrangement of the decorative patterns at 45^ relative to the cut edges 
permits absolutely any layout of the squares, and their positioning need allow only for the 
direction of the pile, in the case of carpets. This covering product also does not prevent 
"matching" arrangement according to the traditional method in the case of covering floors that 
are not formed by tiles. In this case, the obtained effect is the one apparent from Figure 2. 

It must be xmderstood that the present invention is in no way limited to the variant 
described above, and that modifications could be introduced without departing from the scope of 
the present patent. 

For example, one could provide triple patterns or more repetitive patterns or possibly 
xmaligned repetitive patterns, for example, arranged perpendicular to each other. 

One could also prescribe that the continuous sheet consist not of a product intended for 
production of carpets, but instead a product such as synthetic or paper coverings, wall coverings 
and ceiling coverings, etc. 

One could also contemplate printing the decorative patterns parallel to the longitudinal 
and transverse axes of the continuous sheet and cutting the sheet along cutting lines oriented at 
45** relative to the axes. 

It is obvious that the cut tiles can have dimensions other than 60 x 60 cm, given as an 
example. 

In the case where the process according to the invention concems carpets, it can be 
applied not only to tufted carpets, but also, among others, to needled, pile, flocked, [or] tricot 
carpets. 

Moreover, the design can not only be printed, but also applied, for example, by Jacquard 
weaving, bulk dyeing, or even injection of the design. 

Claims 

1. Surface covering process, starting from a continuous sheet of a surface covering 
product on which decorative, advertising of other pattems have been made, comprising cutting of 
this sheet into pieces and application and attachment of these pieces onto the surface being 
covered, characterized by the fact that it includes cutting the entire sheet into adjacent squares 
having mutual identical rectangular or square surfaces, and the making beforehand of repetitive 
pattems on the sheet arranged in directions that must form an angle of 45° relative to the 
directions of the cut edges of the squares. 



2. Process according to Claim 1, characterized by the fact that it also includes application 
and attachment of the squares edge to edge on the surface being covered, according to any 
arrangement not devised in advance. 

3. Surface covering product having decorative, advertising or other pattems on its visible 
side, characterized by the fact that it comprises squares, always having an identical rectangular or 
square surface, which are cut in adjacent fashion in a continuous sheet of said covering product, 
and which have repetitive pattems arranged in directions that form an angle of 45° relative to the 
directions of the cut edges of the squares. 

4. Surface covering product according to Claim 3, characterized by the fact that the 
squares are laid out edge to edge on the surface being covered, according to any arrangement not 
devised in advance. 

5. Surface covering product according to either of Claims 3 and 4, characterized by the 
fact that some pattems are partially cut on the edges of the squares. 

6. Surface covering product according to Claim 5, characterized by the fact that the 
repetitive pattems are double, triple or more repeated pattems that are aligned one next to the 
other in one of the directions forming said angle of 45°, none of these pattems therefore being 
cut in the same fashion, and several of them not being cut at all. 

7. Surface covering process, such as described above and/or illustrated in the appended 
drawings. 

8. Surface covering product, such as described above and/or illustrated on the appended 
drawings and/or obtained according to the process according to any of the Claims 1, 2 and 7. 
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BREVET D'lECVifiNliiON 

Classif. I ntor not, : E^^P 
MIS en lecture lo: 



Le EtSlRistre des Affaires Economlques, 

Vu la hi du 24 mai 1S54 sur les brevets d'inverJion : 



Vu le prccis'verbal dressi le 21 septembre 19 81 a 15 25 
^ Service de la Propriete industrielle ; 

ARRETE : 

Article !-//«/ iimvri d la Stk dite : ETABLISSEMEHTS lODIS DE 
POOKnEBE S.A. 

rue de la Hoyenne, 7700 Mouscron, 

repr. par le Bureau Gevers S-A. a Brnxelles, 

m breva f invention pour: ProcSdS de recouvrement de surface et prodiiit 
de recouvrement mis en oeuvre. 



Artlde 2. - Of brevtt lui est diUvri tans examm priM, ^f^J^^ 
de texaaiiude de ia description, et sans pri/udxe ds drott des tiers. 

Au prisent arrete demeurero johuunies doubles de la 2f**?'^jfL''rS 
(memoire^ptif et MntuelUment dessim) signis par timdresU el dipcsis a Tappu, 

de sa denumde de brevet. 

BruxeUes, "1 5 octobre 81 

PAR oeueGATlON SPeOALE: 



Le Directear 




L. SALPETEUR 



f 
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MEMOIRS DESCRIPTIF 
depose a i'appui d'URe demande de 
BBEVET D'lliJVEKTION 
au nom de ; 
"Etablisseittents Louis de Poortere S^." 
pour s 

"Proc6d6 de recouvremant de surface et produit de iecouvre:nent 
mis en oeuvre" 



I 



LE. -rfissnte invention est relEi'cive e- iin precede £e 
recouvreaisnt dc surface, Si partir d'uns bande continue <3e produit 
de recouvrer^nt de surface sur laqueile ont 6te realises des motifs 
decoratifs, publicitaires ou autres, comprenant le d^coupage de 
cette bande en morceatix et I'application et la fixation de ces mor- 
ceaux sur la surface a recouvrir, ainsi qu'a un produit de recouvre- 
nent de surface, prSsentant sur sa face visible des motifs decora- 
tifs, publicitaires ou autres . 

Dspuis quelques tearps, il est apparu nScessaire de pou- 
voir dgcouper des produits de recouvremenfc cia surfacs, tcl- 
des tapis, en carreaux par exemple de 60 x 60 cm pbur recouvrir 
des sols formSs de dalles de cette dirrension. De tels sols sont 
en effet de plus en plus pr^vus sous, la forme de faux planchers, 
notaimnsnt dans les salles d'ordinateur. 

D&s que le tapis prSsente un ou des motifs d€coratifs, 
de nombreux probl&nes surgissent. Ces motifs sont noimalenent 
disposes suivant I'axe longitudinal et I'axe transversal de la 
bande continue de tapis. La reproduction exacte d'un motif suivant 
la direction longitudinale est done obtenue aprSs une rotation 
complete du cylindre d ' impression . Or le diam&fcre de ces cylindres 
n'est gSnfiralement pas 6gal k la longueur d'un bord de carreau. 
Pour permettre le placement des carreaux de tapis sur tes dalles 
du sol, sans qu'il y ait obligation d'une composition prSalable 
des carreaux, il est nScessaire q«e tous les carreaux soi^nt iden- 
ti<iues et puissent etre places sur le sol selon une disposition 
que nous appelerons -raccordante" pour obtenir sur le sol h re- 
couvrir un dessin identique au dessin imprimfi ou introduit d'une 
autre maniSre sur la bande continue de tapis .11 faut done pour 
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celci prSvoir cie r:cnib:reuce3 chu'css lors cu cf:ecc*apo.ge c!es bEinccs en 
ccirreau^:. Par ailleurs, insnia en prevoyant ces chutes, il est ini- 
possible de rSaliser des d§coup3S d'xzne precision extreins 6tciiifc 
donnS le poids propre des tapis et inevitableznsnt des iaiprecisions 
parfois cximulatives se produisent qui finissent par rendre le 
produit final totalemsnt inutilisable, du point de vxie esth^tigiie, 
car les raccords imprScis d^truisent I'harmonie du dessin d' origins. 

I,e l>ut de 1* invention consiste h rSsoudre le prdbl&me 
du recouvrement de surface par des carreaux de produit de recou- 
vrement H^cor^-en ie renoanc plus ficoRczaiaue, c"est-£-dire en 
supprimanfc la quasi totalite des chutes / tout en conservant un 
aspect estliStiqiie harmonieux au produit de recouvremant plac6. 
Pour r§soudre ce problerasir on est parti du principe que le dessin 
obtenu sur le produit de recouvrament plac§ ne doit pas n^cessai- 
reiaent correspondre au dessin iarprimS ou introduit d'tine autre 
maniSre sar la bande cont:in;2e de produit de recouvreE:snt/ znais que 
le crit^re principal a retenir etait que le dessin obtenu sur le pro- 
duit cfe iBCOiiwrementplacfi soit harmonieux * et coxnprSliensible pour 
un observateur dans le cas d'une decoration publicitaire par exem- 
pie * 

On a r^solu ce problfeme suivant 1' invention par un 
proc6d6 tel que dficrit au pr^amibule* qui est caractSrisfi en ce 
qu'il comprend le dScoupage de la totality de la bande en carreaiax 
adjacents prSsentemt des surfaces rectangulaires ou carries matuel- 
lament identiques, et au prfialabl^a realisation sur la bande de 
inotifs repetitif s disposes suivant des directions devast forHsr «n 
angle de 4 5* par rapport aux directions des bords d6coup6s des car- 
reaux . 



: . ■ gttiv ^^" '*: \V ne •Fnrma de rfealisiatipn^^ particulifere de 1' in- 
vention, le proc6d6 coaqprend en outre 1' application et la fixation 
des carreaux tord a bord sur la surface h. recouvrir, selon un agen- 
cenent quelccaoque non conposfi d'avance. 

La prfisente invention a figalement pour ctojet im pro- 
duit de recoavreitent de surface, tel que dScrit au prSaaibulfi. qui 
est caractfirisS en ce qu'il coinpreiia des carreaux prfisentant une 
surface rectangulaire ou carrfie toujoors iflentique, qui ont 6t€ 
dficoup^s de nanxfere adjacente dans une bande continue dudit produit 
de recoovxement, «t qui pr6sentent des nut-.fs r6p6titif s disposes 
sttivant des directions fornant ur angle de 45* pax rapport aux 
directions des Ijords d6coup6a des carreaiuac. 

D'autres details et particularit6s de 1" invention res- 
gg-^4yg^4, a- la description donnfie ci-aprfea a titre non limitatif 
et avcc r6f6renoe aux dessins annexes. 

La figure 1 reprSsente une vue de dessus d'une l>ande 
de tapis dficorSe et d6coup6e suivant un mode de realisation seloa 
I'^tat actual de la tedhnique. 

La figure 2 reprSsente une vue de dessus d'une bande de 

tapis suivant 1» invention, avant d^oupage. 

« c^m^ .,Tvp vno dessus d'un tapis 

dbtenu a partir de la bande illustrSe sur la figure 2. aprfes place- 
ment. 

Sor les dif f^rents dessins, les 6l6nents identiques ou 
analogues sont dfisignfis par les loSines rfif^renoes. 

La bande de tapis 1 suivant I'Stat actuel de la tecbai- 
que pr6sente une decoration 65i les motifs- 2 sent disposis parallfe- 
jament 4 I'axe longitudinal 3 de la bande continue de tapis, fa- 
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.briqu6e d'une wan a fere connue eh soi, et a son axe transversal 4. 
Ces motifs sont g6n6raLeinent ijirpriia6s sur la bande cm feventuelle- 
nent tissfis ou introduits d'vine autre manifere sur cette demi&re . 
Dans le cas gSnfiral de 1 ■ inxpression^ le cylindre d 'impression 
prfiserite nn diamfetre pcir exeinple de 1 xa alors que les dalles pr6vues 
pour les faux planchers de salltf d'ordinateur. sont g6n6ralement 
des carr6s de 60 x 60 cm. Pour obtenir un placsement "raccordant" 
des carreaux de tapis d6coup6s* il faut done dficouper, dans le 
sens longitudinal do la bande# des carreaux 5 de 60 x 60 cm, tout 
en laissant des chutes 6 de 40 cm entre eux po«>r r»T^1:*n?r ^ nouveau 
le mgitfe dessin et fiviter de devoir effectuer une ccat^^osition au 
placement. j,ande de tapis is suivant 1* invention prSsente une 
decoration oil les inotifs 7 sont chaque fois doubles et sont alignSs 
I'un a c8t6 de 1' autre suivant dias directions qui fonneront un 
amgle de 45* par rapport aux bords dScoupSs des carreaux. I.es car- 
reaux 8 sont d6ccup6s de waniSre adjaoente suivant des axes lon- 
gitudinaux 9 et transversaxax 10 de la beinde de tapis 15i et les 
motifs 7 obtenus sont done dans le cas prSsent align6s parallSle- 
ment aux diagonales des carreaux de surface carree obtenus. 

Les motifs peuvent Stre partiellement dficoupfis le long 
i3efi axAs d^coupage. Cependant, grSce i IVagencement des motif s 
dficoratifs doubles h 45^ par rapport aux bords d6coup6i5 des car- 
reauxi gSn^ralen^nt seul I'un des deux motifs 11 est partiellement 
dteoupS, I'autse motif 12 permettant St I'dbservateur de reconsti- 
tuer aisfiment mentalement la partie manquante du premier motif 
d6coup6 11, et si les deiax motifs 13, 14 sont partiellement d6coup6s 
ils ne le sont pas de la roSme mani^, ce qui serait le cas s'ils 
£taient agencfis paralldlement aux l>ords dficoupSs des carreaux . 



: Eaflxig aixisi qu'xl ressort de la figuris 3, les car- 
reaux peuvent etre places selon un agencement **non raccordant" sans 
qxie I'hanttonie et la ccssnpr^hensioa des motifs dgcoratifis en soient 
perturbfies. La disposition des motifs d^coratifs a 45** par rapport 
at2X bords dgcoap68 pennet un agencement absoluinent quelconque des 
ca3creaux et le placeur ne doit plus tenir coxopte que du sens du 
poil dans le cas de tapis, Ce produit de recouvreraent n'eicpSche 
par ailleurs en aucune fagon la disposition "raccord£uite" de 16s 
selon la mSthode traditionnelle dans le cats du recouvrexnent de sols 
non formSs de dalles. Dans ce cas I'effet obtenu est celui qui 
ressort de la figure 2. ^ 

II doit Stre exxtendu que la pr^sente invention h'est 
en aucune fa?on limits ^ la fornie de realisation dScrite ci-dessus 
et que bien des niodifications peuvent y Stre apportSes sans sortir 
du cadre du prfisent brevet » 

On peut par exaxnple pr6voir des motifs triples ou 
r£p€t6s davantage ou des laotifs r^pStitifs 6ventuellement non 
align6s, par exeii5>le disposes perpendiculairement I'un a 1' autre. 

On peut aussi pr^voir que ia bande continue soit 
constitute non d'un produit destine a la fabrication de tapis, 
mais par exemple aussi d'un produit tel que des revSteaents syn- 
thfitiques ou en papier, des rev^tements de mur et de plafonds, etc... 

On peut 6galeinent envisager d' impriiner les motifs d6co- 
ratifs parall^leB^nt aux axes longitudinaux et transversaux de la 
bande continue et de d6couper la bande suivant des Lignes de dficou- 
page orient6ds a 45** pir rapport a oes euces. 
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d 'autres ".diinensxons ^que '.oeiles '(Se''66-'3C'- '6b cm''-^^ife'^*>en\e>^ . 

Bans le cas oO le ppoc^dfi suivant l 
^ des tapis , on peut 1 • appl iguer non seulenent kirx tapis tuf t6s / 
maxs aussi« entre autres, aux tapis aiguillet^s,'. ^PP^s f -iioq^a, 
tricotfis, • 

Par ailleurs, le dessin jpeut non sexilemnt ^tre ispring, 
mais aussi appliqpi£ par exemple par un tissage jacguard / uru^ . ti? in- 
txire en pi&oe« ou encore izne injection du dessin. 

REVENDICftTIOlSIS 
I« Proc£d£ de recouvxement de surfaoe« ^ partir d*iine 
bande continue de produit de recotxvrexDent de surface siir laqxielle 
ont €t6 realises des motifs d£coratifs, ptiblicifcaires on autresV 
cosnprenzmt le d^coixpage de oette l>ande en marceaxcx ^t 1* application 



et la fixation de oes morceaux sur la surface S recouvrir, .caracr 
t6ris6 en ce qu'il comprend le d£coupage de la totality de la bande 
en carreaux adjaoents pr^sentant des surfaces rectangulaires ou 
carries mutuellenient identiques^ eit au-pr£aldble la realisation 
sur la bande de motifs xr^pStitif 8 disposes suivant des directions 
devant f on&er xm angle de 45^ par rapport aux directions des bords 
d^coupgs des carreaux. 

2» Proc^e suivant la revendication 1« caract£ris6 en 
6e qujil ccscq^rend en outre 1* application -et la fixation des carreaux 
bord k bord sur la surface k recouvrir# selon un agencement quel"- 
conqise non cosnposS d'avance« 

3, Produit de recouvres^nt de sur£ace# pr^sentant sur 
sa face visible des motifs dScoratifs, piOjlicitaires ou atxtres« 
caract^risg en oe qu*il ccmprend des carreaux pr6sentant une sur- 



face rsctangiilaire ou cerr^s tcujovirs identiqize, qui ont ete 
decoupes de mani&re ad jacente dans line bande continue dudit produxt 
de recouvremsnt, et qui pr^sentent des motifs rSpetitifs disposes 
suivant des directions fonaant un angle de 45"* pax rapport aux 
directions des bords decoupSs des carreaux. 

4. Produit de recouvreraant de surfe<^ suivant la rewenaication 

3, caract^ris^ en ce que les carreaiDc sent agences bord a bord 
sur la surface a recouvrir suivant une disposition quelconque non 
ccffliposee d " avance . 

5. Produit de recouvreinsnt de surface , suivant I'une 

cu 1' autre des revendications 3 et 4, caract6ris6 en oe que certains 
motifs sont partielleEiant decoupes atir bords des carreaux • 

6. Produit de recouvremant de surface, suivant la 
xevendication 5# caract5ris6 en ce que les motifs rSpStitifs sont 
des motifs doubles, triples ou r^petSs davantage, qui sont ali- 
gnSs I'un a c8t6 de 1' autre dans une des directions formant un 
angle de 45*" susdites, aucun de ces motifs n*6tant ainsi dficoupS 
de la msms laanidre, plusieurs d'entre eux ne l*6tant zngxne pas du 
tout. 

7. ProcfidS de recouvrement de surface, tel qxae dficrit ci- 
dessus, et/oa tel qu'illustrfi sur les dessins annexes, 

8. Produit de recouvxeiaent de surf ace, tel que dScrit ci-' 

dessus, et/oa illustrS sur les dessins annexes, et/ou tel qu'obtenu 

selon le proc6d£ suivant I'uxie quelconque des revendications l,2et7 
Bruxelles, le 54 ..'a5:fe^to=^^ 

P. Pon de "Etabl^^af^inents Louis de Poortere S.A." 
P. Pon du Bureata GEVERS, soci6t6 anonyne 




'*Etablissements Lcuxp de Poortere 
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FIG. 3 



JIM S9C.^5& V 

Classif. 1 ntof not. . * • 

en Ucturo lo: .Q^-. 



Le ElllRlstre des ACfialres EconomlQues, 

/fl hi du 24 mai 1354 sur les brevets d'inverMon; 



Vu le prccis^verbaJ dressiie 2^ septembre 81 a 15 ^ ^5 

Service de la Propriete industrielle ; 

AIRRETE: 

Article 1. - // ^ ^^/-^ ^ la Ste dite : EO^ABLISSEMENTS lOTJIS DE 
POORTERE S.A. 

rue de la Royenne, 7700 Monscron, 

repr- par le Bureau Gevers S.A. k Bruxelles, 

■ov^^^A^A Ap. necouvremeiit de surface et produit 
tm brevet dTinventton pour: Precede ae recouTxeiaeuu 

de recouvrement mis en oeuvre. 



de sa demande de brevet. „ , . w o/i 

PAR DeteSATION SP6CIALE : 
U Diicctear 




SALPETEUR 
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MEMOIRS DE SCRIP TIF 
depose a I'appui d'une demande de 
BREVET D'lNVEliITIO/^ 
au nom de : 
"Etablissements liOuis de Poortere S^." 
pour ; 

"Proc§d6 de xecouvremsnl: de surface et produit de recouvrexnent 



I mis en oeuvre 



csrreaui:. Par-'ailleurs, r=3T3 en prdvoyar.t des chu-ces, il est im- * 
aossible -de rdaliser des dScoup3S d'une precision eMtreir>s dtsint 
dbnftS le poids orodre des tapis et inevi-iablemsnt des iisorecisions 
oarfois cumulatives se produisent qui f inissent par rendre le 
produit fifial totalerosnt inutilisable, d-a point de vue es'cMtigue, 
car les laccords inipr^cis dStruisent I'harmonie du dessin d' origins. 

but de 1' invention consists Sl_ rSsoadre le problems 

du-Hfecouv£eB3nt-de-Surface_par_des_^arr^^ de recou- _ 

vreinent c!6ror6..en le rendant plus Sconeadcfus, c'est-^-dire en 
suppriiBant la quaii totalite des chutes, tout en conservant un 
aspect esthStique hantionieux au produit de recouvremsnt plac§. 
Pour resoudre os probl&nss / on est parti du principa que le dessin 
obtenu sur le priaduit de recouvrenssnt plac§ na doit pas n§cessai- 
remsnt correspondre au dessin i^rimS ou introduit d'une autre 
manifere sur la bande continue de produit de recouvreEsnt, znais que 
le critSre principal a retehir '6tait que le dessin ctotenu sur lepro- 
duit cfe BBCOCwreinentplacS soit harmonieux. et coaprghensible pour 
tm . observateur dans le cas d 'uns decoration publicitaire par exem- 
ple - 

On a r6solu ce proii^ i^ivant i'invention par un 
prqc#dg tel que dficrit au prfianibule, qui est caractSrisg en ce 
qu'il coioprend le dScoui^ge de la totality de la^b^nde en carreaux 
adjapepl^ E>r|sen|tant rectangulaires ou carrSes anituel- 

leine»t. idfinti^s, .e^ au pr^al^l^a realisation sur la bande de 
Biotifs rgpStitifg 5iispo36s. s^^^ forsgr rsn 

angle; de ^S"; par rappot^. aux directions des bords d6coup6s des car- 



La :5s6£er.te: invention es-c rel^^iive ~n precede de 

^ >, -,s>.-i-ir d'una bande continue c!e produit 
recouvrenisnt dc surface. £ psitir a un- oon ^ 

a.c=«tifs, p<aMicitair.s o« co»pr.„.nt la a4c.»p.ge 

cette bande an morcea^ .t r^pplication et 1. fi.ati=n ae ces »or- 

^aux sur 1. surface U .e=ou,.ir, .i==i ^'^ - P'»^«" ^ " 

A.=»«i,f sur "a £aoe visible des motifs dSrara- 
nent ae surface, prfesaatant sur -a " = 

tifs, oiiblicitaires ouautras. 

B3pui7^H«es te»ps, il est-^i5rrr,t=assaxre-de-p»- 

voir dScouoer das proaaits da recouvra^t a* surf^, 
aa. tapis, an «rrea.=c par da 60 . 60 c:n p=«. rec»uvrir 

ae- sc'= £or=,4s da aallas de catte dir^nsion. Da tals sols set 
er. affet de plus an pl- prfvns sous la for» aa faux planchers. 
nota«ant dans les salles d'ordinateur. 

MS qua le tapis prSsenta un ou das -=tifs dScoratifs, 
ae no^ratx prcbl^s suxgissant. 0=s ^i£s sont nox^la-ant 
aisoosss suivant I'axs longitudinal at I'axa transversal de 1. 
banda continue de tapis, .a reproductibn exacte a-un »otif suivant 
la direction lon,itudinale est done 6btanua^ap^M una rotatxo. 
cc^l^ta du cylindre a^i^ressicn. Or la dian^t^ da ces cyli^res 
n.est gSntole^nt pas «,al i la longueur d'.. bord da carraan. 
Pour per-attra le pla-=e»e»t des carreaux de tapis sur dalles 
du sol. sans ^"il y ait obligation d-une co^ltion prSalable 
des carraaux. ±1 es.= r^ssaira ,ue tons les carreaux soient .den- 
^s at puissant Stre placSs sur 3e sol salon u^ disposition 
goe nous appalerons "raccordante- poor obtenir sur le sol » re- 
^ir u. dassin iaentione au dassin ou introduit d-une 

autre ^i^ =ur la continue de tapis.Il £aut done pour 



briqu6e ^^ 'line Jnanifere: cpnjiije en.' soi« et a son axe transversal 4. 
Ces motifs sont s^n6ralercsnt iwprimSs sur la bande ou fiventuelle- 
nient tiss6s ou ijitroduits d'une autre manifere sur cette demifere . 
Dans le cas g€n6ral de I'inrpression, le cylindre d 'iitpression 
pr6serite un diam&tre par exeinple de 1 m alprs que les dalles prSvue 
pour les faux planchers de sail* d'ordinateur. sent g6ngraleinent 
des carr^s de 60 x 60 cm. Pour obtenir un placement "raccordant" 
des carreauxd^ tapis d6cpup6s, il faut done d^couper. dans le 



sens Ipngitudinal de la Ixande, des carreaux 5 de 60 x 60 cm, tout 
en laissant des chutes 6 de 40 cm entre eux pour ^T^t-nir a uouveau 
le mSme dessin et 6viter de devoir effectuer une composition au 
placement. ^^^^ ^ tapis 15 suivant 1* invention prfisente une 
dfecoration oO les aiotifs 7 sont cfaaqae fois doubles st sont alignSs 
I'un a c3t6 ae 1' autre suivant dfes directions qui fonneront un 
angle de 45" par rapport aux bords a6eoup6s des carreaux. Les car- 
reaux 8, sent a6coup6s de maniSre adjacente suivant des axes lon- 
gitudinaux 9 et transversaux ID de la bande de tapis 15, et les 
motifs 7 ebtenus sont done dans le cas prfisent alignSs parallfele- 
ment aux diagonales des carreaux de surface carree obtenus . 

1^5 motifs peuvent Stre partieilement dScpopSs le long 

d«s a«.s d&couDage. Cependant, grace a l-iiehtjement des motif s 
d6corai:ifs donil^s a 45 » par rapport aux bbrdB dficoupfes des car- 
reaux;, gengralen^t seul i^ii ^s ^ux motifs 11 eit^rti^^ 
dficSp^; I'autre I'dbservateur de leconsti- 

aii&iBnt inen^^ ^ premier motif 

dficoupfi iii'et iUs'd6i«^^^ 14 s*aM;;partielleBent d6coup6 

ils ne TOnt i>M d6 ia^^ 

^taient agencfe paramiement aux Ixsrds dScoupSs des carreaux. 
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Sttivant une forma -de r6alisatipn pa.tticulifete de I'in- 
vention. le procSdS eod>p£eiia. eus^butrft il^*ppU<^?ioi. et la fixation 
des carreaux bord a bord Sur W suxf ace > recouvrir. selon un agen- 
cexnent quelconque non c6nl.os6 d'avancc. , , 

La prfisente invention , a .6galemept pour dbjet un pro- 
duit de rect^^^re^^Bt de surface, tel <?»^.,<3#crit au pr^anibule. qui 
est caractSrisS eh ce qu'il compxepd des carreaux ptSsentant une 

-surface -rectahgulaire.ou^acr6e,t^^ 

dficoup^s de mahiSxe adjac^.nte dans u«a bande continue dudit prod.it 
de recouvren^nt. et <^ Pr^sentent des r^p^titifs disposes 

suivant des ditections -fonnant un angle de 45- par rapport aux 
directions des Uord? d6coup6s des carreaux. 

D'autres details e^ partfc«larit6s de l' invention res- 
^«.rioi^ion donnfie ci-aprfes a titre non Liiaitatif 

et avec r6f6renoe aux dessins annexes. 

La figure X repr^nte nne vue de dessus d'une bande 
de tapis d^corfie d^eoup^ sui^x* un 

1 '^tat actuel la tecl^igae . 

figure 2 reprSsente una vue de Ses^ d'une bande de 

tapis, suivant^J.V4nventipn, avant dficoupage. 

. L r «~ tn» dessus d"un tapis 

'' '' '''' to ^ 




11 est 6videixt; qtie les dalles^v^^ 
™ d 'autres diinensions que « cm ;^OTnte^ 

jDans le cas oiH le ppoc^fi suivant 1 •Invention s 'adresse 
a des tapis^ on peut I'appliguer non seulement atDc tapis tuft^S/ 
mais aussi, entre autres, aux tapis aiguillet€s« iKipp6s; fioguSs, 
tricot^s. 

Par ailleursi le dessin peut non seu'lement £tre iotpriing, 

m ais au asi applicni^ pe ur exemple par un ti ssage Jaoguaxd ^ une teln- 

ture eu pi^ce« ou encore une injection du dessin. 

REVEHDICftTIOMS 
1« Proc6d6 de recouvzement de siarfaoe« i partir d^xine 
bande continue de produit de recouvxesoent de surface sur iaqxaelle 
ont 6t6 r£alis6s des motifs dficoratifs, pxablicitaires ou autres« 
con^reiumt le d^corrpage de cette bande en moroeatoc ^t !■ application 

et la fixation de oes jnorceaux sur la surface S recouvrir# cafac*. 
t£risS en oe qu Ml comprend le dScoupage de la totalitS de la bande 
en carreaux adjaoents pr^sentant des surfaces rectangulaires ou 
cetzrSes aoutuellement identigues^ et au prSalable la realisation 
sux: la bande de motifs r^petitifs disposSs suivant des directions 
devant fomer un angle de 45^ par rapport aux directions des bords 
dScoup^s des carreaux. 

2 » Prpc^£, suivant la pe^ndication 1, caract£ris£ en 
ce qu ' ii; coB^^xendJ;^^^^^^ <Jtu$i^^ -et- la - fixation des carreaux 

bord ^ bord la isvixiape-- h':^^ agenoement quel- 

conque non coo^s^ d'avancis^« 

3, Produit de^recouvsemnt de surface^ px6sentant sur 
sa face visible des motifs d£coratifs, publicitaires ou axLtreSi. 
caract6ris€ en ce qu*il coinprend des carreaixx prSsentant une sur- 



; Bnf in, aiiisi qu.' il ressort de . JLa f igrure 3, les car- 
reaux peuvent Stre places Selon un iagencenent .>on raccordant" sans 
que I'Hannonie et la comprShehsion des .motifs dScoratifeen soient 
perturbtes. La disposition des motifs d6coratifs & 45 « par rapport 
aux bords d6coap68 permet un agencement absolunent quelcongue des 
carreaux et le pUceur ne doit plus tenir coinpte que du sens du 
poil dans le cas ^ae tapis. Ce prcduit de. recoavrement n'exnpSche 
par -ai-tleurs en-aucuiie-fa?on .la__dis^^^^ 

selon la nSthode traditiohn^lle dans le oas du recoavreaent de sols 
wjn formSs de dalles. banS ce cas I'effet obtenu est oelui qui 

ressort de la figure 2. 

n doit Stre enteridu que la prfisente invention n'est 
en aueane fa^cn ^ 1^ <3« r&lisation dScrite ci-dessus 

et que bien des modifications peuvent y gtre app^rtfies sans sortir 

du cadre du present brevet . 

on peut par exeii5»le prfivoir des motifs triples ou 
r6p6t6s davantage ou des iDotifs r6p6titifs 6ventttelle»ent non 
aligns, par. exei^le disposes perpendiculairenent I'un a I'autre. 

on peut aussi pr6voir «^ la band6 contiiiue soit 
constitute non d'un produit destine a la fabrication de tapis. 
„.ia. -«ar ex^ des reVS^ts syn- 

th6tiq«e^«a en ^^pie^, .^s '^^^^ -^^"^ plafonds,etc. . 

, : 7vr,.:0n peufe.fga^^ motif s dSco- 

ratifS pa*anfeleaept aipc^peg Jo^^ <3e 1*' 

■ page drietetfias a .45» ■p^v.rap^^^ 
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face raciangiiUira ou cerre* toujours identiqV/ ^u£. ont ete 

de mani^re' adjacent dans i^.e bar.de contin-ue dudit produit 
de recouvrerrant,>t qui prSsentent is motirs' r^P^titifs disposes ■ 
suivant des directions formant un angle de 45" par rapport amc 

directions des bords decoup^s des carreaux. 

4. produit de recouvremant de su=fe<^ suivant ]a re^ndication 

3. caract§rise en ce que les carreaux sent agences bord i bord 
sur la surface a recouvrir suivant rme disposition quelconque nor. 



composee d'avance. 

5. produit de recouvreinsnt de surface . suivant I'une 

cu 1-autre des revendications 3 et A. caractSrisi en ce que certains 
niotifs sont partielle«snt decoup^s aur bords des carreaux, 

6. Produit de recouvremsnt de surface, suivant ia 
xevendication 5. caractSrisS en ce que les motifs x6p6titifs sont 
des motifs doubles, triples ou r^pStes davantage, qui sont ali- 
gnes I'un a c3t6 de 1' autre dans una des directions fonnant un 
angle de 45» susdites,. aucun de ces. motifs- n'Stanfc ainsi d^coupS 
'de la mSBs nianiSre, plusieurs d'entre eux ne L'fitant pas du 

tout. -J. • 

7. Proc6d6 de recouvremept de surfaa^.tel que dficrxt ci- 

; desjsus,. et/pa tel qu'illustrS far les dessins annexes. 

8. Produit de recouvieiaent de surface .tel que dScrit ci- 
dessus, et/ott illustrS sur les dessirs anWxfis, et/ou tel qu'dbtenu 
seion le procfiie suivsunt qtosibonqtie des revendications l,2et7 
P Pon de "EtabiisSeinents'tdttxs de ^^P^ 



